START
HOMAG / WEEKE

2DIHOLZ DESIGN

Werkzeugdaten

Fir HOMAG und WEEKE - Werkzeug komplett mit HSK63F-Aufnahme

Dieses Blatt einmal ausfullen. Je Werkzeug nur das passende Blatt auf Seite 2-7 verwenden.
MaRe direkt in die Skizze eintragen - am fertig eingespannten Werkzeug mit Halter.
Eine gemeinsame Unterschrift gentigt am Ende auf Seite 9.

01 Kontakt und Maschine

Firma Ansprechpartner
Telefon / E-Mail Auftrag / Bezug (falls erforderlich)
HOMAG / WEEKE: Maschinentyp / Maschinen-Nr. Baujahr

Steuerung / woodWOP-Version (soweit bekannt)

02 Unterlagen und Datenstand

Werkzeugdatenbank beigeflgt Werkzeug-/Halterdatenblatt beigeflgt

Zusatzlich mdglichst die aktuelle TXT-Werkzeugdatenbank der Maschine bereitstellen, z. B. wz_db85.txt oder
wz_db86.txt. Hinweise zum Speicherort stehen auf Seite 9.

Bei wiederkehrender Zusammenarbeit stellt 3D-Holz Design nach Mdéglichkeit einen Echtzeit-Cloud-Dienst bereit.
Der Kunde richtet die Synchronisierung an seiner Maschine so ein, dass die Werkzeugdatenbankdatei bei jeder
Anderung automatisch in Echtzeit im Cloud-Dienst aktualisiert wird. Einrichtung, Betrieb und Sicherstellung der
laufenden Synchronisierung an der Maschine liegen in der Verantwortung des Kunden.

Je Auftrag ein festgehaltener Datenstand

3D-Holz Design halt den iGbernommenen Stand mit Datei und Zeitstempel fest. Die auftragsrelevanten Maschinen-,
Werkzeug-, Halter-, Aufspann-, Nullpunkt-, Material- und Parameterdaten miissen von der Ubermittlung bis zum
Abschluss der Programmnutzung unverandert bleiben. Anderungen unverziiglich melden; sie erfordern einen neu
abgestimmten Datenstand. Cloud-Updates ersetzen diesen nicht automatisch.

Technologie: STANDARD

Da wir das Werkzeug als Dienstleister nur bedingt kennen, verwenden wir standardmafig die Technologieangaben
des Datenblatts bzw. die globale woodWOP-Variable ,STANDARD". Das Datenblatt deshalb mdglichst mitsenden.
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S1/ WERKZEUGBLATT
HOMAG / WEEKE

2DIHOLZ DESIGN

Schaftfraser

Gerade Stirn / zylindrische Schneide - mit HSK63F-Aufnahme

Werkzeug-Nr. / T-Nr. Werkzeug: Hersteller / Typ / Artikelnummer

HSK63F-Halter: Hersteller / Typ oder beigefugte Zeichnung

Einsatz Schruppen Schlichten Beide

Drehrichtung Rechtslauf / M3 Linkslauf / M4

Blick von der Spindel zur Werkzeugspitze.

MabBe direkt eintragen IstmaRe mit Halter - Skizze nicht maRstablich

HSK63F

Bezugsebene

Schaft-@

Gesamtlange Auskragung

Schneidenlange

Schneiden-g
Grin zeigt den schneidenden Bereich. Alle Langen bis zum tiefsten Punkt der Werkzeugspitze.

Freistellungen, Absatze oder abweichende Werkzeug-/Halterkonturen: bemafite Zeichnung beilegen.
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S2 / WERKZEUGBLATT
HOMAG / WEEKE

2DIHOLZ DESIGN

Halbrundfraser

Zylindrische Schneide mit halbrundem Ende - mit HSK63F-Aufnahme

Werkzeug-Nr. / T-Nr. Werkzeug: Hersteller / Typ / Artikelnummer

HSK63F-Halter: Hersteller / Typ oder beigefugte Zeichnung

Einsatz Schruppen Schlichten Beide

Drehrichtung Rechtslauf / M3 Linkslauf / M4

Blick von der Spindel zur Werkzeugspitze.

MabBe direkt eintragen IstmaRe mit Halter - Skizze nicht maRstablich

HSK63F

Bezugsebene

Schaft-@

Gesamtlange Auskragung

Schneidenlange

Schneiden-g
Grin zeigt den schneidenden Bereich. Alle Langen bis zum tiefsten Punkt der Werkzeugspitze.

Freistellungen, Absatze oder abweichende Werkzeug-/Halterkonturen: bemafite Zeichnung beilegen.
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S3 / WERKZEUGBLATT
HOMAG / WEEKE

2DIHOLZ DESIGN

Radienfraser

Zylindrische Schneide mit Eckradius - mit HSK63F-Aufnahme

Werkzeug-Nr. / T-Nr. Werkzeug: Hersteller / Typ / Artikelnummer

HSK63F-Halter: Hersteller / Typ oder beigefugte Zeichnung

Einsatz Schruppen Schlichten Beide

Drehrichtung Rechtslauf / M3 Linkslauf / M4

Blick von der Spindel zur Werkzeugspitze.

MabBe direkt eintragen IstmaRe mit Halter - Skizze nicht maRstablich

HSK63F

Bezugsebene

Schaft-@

Gesamtlange Auskragung

Schneidenlange

mm
Eckradius
mm
mm
Schneiden-g

Grin zeigt den schneidenden Bereich. Alle Langen bis zum tiefsten Punkt der Werkzeugspitze.

Freistellungen, Absatze oder abweichende Werkzeug-/Halterkonturen: bemafite Zeichnung beilegen.
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S4 /| WERKZEUGBLATT
HOMAG / WEEKE

2DIHOLZ DESIGN

Kugelfraser

Kugelige Schneide am schlanken Hals - mit HSK63F-Aufnahme

Werkzeug-Nr. / T-Nr. Werkzeug: Hersteller / Typ / Artikelnummer

HSK63F-Halter: Hersteller / Typ oder beigefugte Zeichnung

Einsatz Schruppen Schlichten Beide

Drehrichtung Rechtslauf / M3 Linkslauf / M4

Blick von der Spindel zur Werkzeugspitze.

MabBe direkt eintragen IstmaRe mit Halter - Skizze nicht maRstablich

HSK63F

Bezugsebene

Schaft-/Hals-@

Gesamtlange Auskragung

Kugel-g
Kugelige Schneidenkontur wie dargestellt. Der Kugelradius ergibt sich aus dem Kugel-@.

Freistellungen, Absatze oder abweichende Werkzeug-/Halterkonturen: bemafite Zeichnung beilegen.
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S5 / WERKZEUGBLATT
HOMAG / WEEKE

2DIHOLZ DESIGN

V-Fraser

Vollsténdig spitz auslaufende Schneide - mit HSK63F-Aufnahme

Werkzeug-Nr. / T-Nr. Werkzeug: Hersteller / Typ / Artikelnummer

HSK63F-Halter: Hersteller / Typ oder beigefugte Zeichnung

Einsatz Schruppen Schlichten Beide

Drehrichtung Rechtslauf / M3 Linkslauf / M4

Blick von der Spindel zur Werkzeugspitze.

MabBe direkt eintragen IstmaRe mit Halter - Skizze nicht maRstablich
HSK63F
Bezugsebene
Schaft-g@
—_— mm
Gesamtlange Auskragung
mm mm
Schneiden-g@
mmJ

Vollwinkel a

Zwischen beiden Flanken;
kein halber Flankenwinkel.

Vollstandig spitze Ausfihrung. Die Schneidenhdhe ergibt sich aus Schneiden-@ und Vollwinkel a.
Bei einer abgeflachten Spitze eine bemalte Sonderzeichnung beilegen.

Freistellungen, Absatze oder abweichende Werkzeug-/Halterkonturen: bemafite Zeichnung beilegen.

3D-Holz Design - Riederting 49 - 83278 Traunstein 06 /09
info@3d-holzdesign.de - +49 (0)861 166 303 72 - www.3d-holzdesign.de 15.10.2026 / Rev. 11



S6 / WERKZEUGBLATT
SDIHOLZ DESIGN

HOMAG / WEEKE

Gratfraser

Schwalbenschwanzprofil / nach unten breiter werdende Schneide - mit HSK63F-Aufnahme

Werkzeug-Nr. / T-Nr. Werkzeug: Hersteller / Typ / Artikelnummer

HSK63F-Halter: Hersteller / Typ oder beigefugte Zeichnung

Einsatz Schruppen Schlichten Beide

Drehrichtung Rechtslauf / M3 Linkslauf / M4

Blick von der Spindel zur Werkzeugspitze.

MabBe direkt eintragen IstmaRe mit Halter - Skizze nicht maRstablich

HSK63F
Bezugsebene
Schaft-g@
L
<+> mm
1
Gesamtlinge s Auskragung
Iy
mm : mm
Loy Flankenwinkel a
|
I o
I
I |
I '
Schneidenlange
mm
mm
Schneiden-g

a ist der Winkel zwischen Schneidenflanke und Werkzeugachse (halber eingeschlossener Winkel).

Freistellungen, Absatze oder abweichende Werkzeug-/Halterkonturen: bemafite Zeichnung beilegen.
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ERGANZUNG
HOMAG / WEEKE

2DIHOLZ DESIGN

Erganzende Angaben

Einmal je Auftrag - bereits Ubermittelte Unterlagen genltgen

Nur erganzen, was noch nicht aus Zeichnungen, Auftrag oder anderen Unterlagen hervorgeht.
Vorhandene Dokumente kénnen hier einfach benannt werden.

01 Bearbeitung und Aufspannung

Werkstoff / RohmaR / Materialstarke oder Verweis auf Unterlagen

Aufspannung / Nullpunkt / Spannmittel oder Verweis auf Zeichnung

Zielformat / Postprozessor (soweit bekannt)

Bearbeitung 3 Achsen 3+2 Achsen 5 Achsen simultan

02 Universalmakro: nur wenn unvermeidbar

Nur wenn der Einsatz eines Universalmakros unvermeidbar ist (bei entsprechenden Simultanfrasungen), kann bei
HOMAG ab ca. Baujahr 2007 die kostenpflichtige , kleine” Universalmakro-Freischaltung erforderlich sein.
Listenpreis nach unserem Kenntnisstand: ca. 2.500 € einmalig (10/2026). Nahere Informationen, Voraussetzungen
und aktuellen Preis direkt bei HOMAG erfragen.

Nicht erforderlich Vorhanden Freischaltung nétig Mit HOMAG klaren

03 Besondere Vertraulichkeit

Gesonderte Geheimhaltungsvereinbarung? Nein Ja

Falls ja: Vereinbarung / Beschrankung / E-Mail- oder Anlagenreferenz

Bei gesonderter Geheimhaltung wird die Nutzung externer Kl nach AGB 3a.8 zwischen beiden Parteien in Textform
vereinbart. Ohne eindeutige Vereinbarung bleibt externe Kl gesperrt. Besondere Datenbeschrankungen spatestens bei
der Datenubermittlung mitteilen.

Die Haftungsregeln der zum Auftrag vereinbarten AGB bleiben unverandert.
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ABSCHLUSS
HOMAG / WEEKE

2DIHOLZ DESIGN

Datenbank & Abschluss

Werkzeugdaten bereitstellen - einmalige Bestatigung des Auftraggebers

01 Wo liegt die Werkzeugdatenbank?

Maoglichst die aktuelle TXT-Datei der vorgesehenen Maschine mit Originalnamen bereitstellen, z. B. wz_db85.txt oder
wz_db86.txt. Den aktiven Maschinenstand verwenden.

Altere Maschinen: Al/db, z. B.
C:\MACHINE1\A1\db oder D:\ww4\al\db

Neuere PC86/PC87, je nach Installation: C:\MACHINE1\Control\c1\data\cnc\db

Der Speicherort ist installationsabhangig. Falls unklar: in ww40.ini den Eintrag A1Path nachsehen, im dortigen Verzeichnis
in der Datei hl den Eintrag DBK. ,../db“ bezeichnet den Unterordner db; ein absoluter DBK-Pfad gilt direkt. Nur
lesen/kopieren. Fehlen Eintrage oder TXT-Datei, Exportweg mit HOMAG klaren.

Pfadbeispiele: HOMAG Software Forum, ,Werkzeuglberwachung Woodwop 7.1“ (22-26)
und ,Message when | open WoodWOP 8“ (5); Recherche 10.10.2026. Kein allgemeiner Neumaschinenpfad.

02 Eine Unterschrift fir die vollstandigen Angaben

Ich bestatige, dass die Angaben dieses Formulars vollstandig und richtig sind und der genannten Maschine sowie
den eingespannten Werkzeugen mit Halter entsprechen. Den Hinweis zum unverandert zu haltenden Datenstand
auf Seite 1 habe ich zur Kenntnis genommen.

Ich bestatige, dass ich die mir bereitgestellten Allgemeinen Geschaftsbedingungen (B2B) des
Auftragnehmers 3D-Holz Design, Inhaber Andreas Weinzierl, Stand 15. Oktober 2026, beziiglich
der Programmierdienstleistungen vollumfanglich gelesen und verstanden habe.

Dies umfasst insbesondere Ziffer 17 sowie die zugehorigen Regelungen zu Datenbereitstellung, Anpassungen
und Haftung. Ich erklare mich mit ihrer Geltung fur den Auftrag einverstanden.

Name des Unterzeichners / Vertretungsberechtigung Ort / Datum

Unterschrift des Auftraggebers / vertretungsberechtigten Unterzeichners

Voraussetzung: Die vollstandige AGB-Fassung wurde vor Vertragsschluss als PDF oder direkter Link zu einer speicherbaren PDF
bereitgestellt. Vorrangige Individualvereinbarungen bleiben unberuhrt. Diese Erklarung andert weder die vereinbarten Haftungsregeln
noch gesetzliche Beweislasten.
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https://forum.homag.com/forum/index.php?pageNo=2&thread/6354-werkzeug%C3%BCberwachung-woodwop-7-1/
https://forum.homag.com/forum/index.php?thread/10917-message-when-i-open-woodwop-8/
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